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L'mvention concerne un procede permettant de realtser, 
dans d'excellentes conditions d'economie, des elements du type 
panneau, ces dermers, relativement legers, etant munis de montants 
et de traverses qui forment les elements d'une ossature necessaire 
5 a leur rigidite. Elle concerne, egalement, une caisse susceptible 
d'etre realisee a partir de tels elements, du type panneau, pour 
constituer la structure d'abns divers, nofamment celie d'une 
roulotte de campement, d'un abri de plage ou de jardm, d'un 
'bureau de chantier et, meme, une grande caisse de transport. 
I0 On connait, deja, des panneaux destines a constituer des 

battants de porte de logement d'habitation et qui resultent de 1'appii- 

cation, en grande serie, de procedes industriels de fabrication ; ces 
panneaux sont, par consequent, peu onereux. 

En effet, de tels panneaux comportent, essentT el lement, un 
15 cadre rigide d'un matertau alveolaire ou cellulaire qui est mamrenu, 
dans ce cadre, entre deux plaques de revetement convenablement 
assujetties aux montants et traverses dudit cadre ; de ce fait, ces 
panneaux presentent les conditions d'isolement, de legerete et de 
rigidite requises par des battants de porte de logement d'habitation . 
20 Or, les dimensions de tels battants, d'une part, et ieur diffusion 
commerciaie, d'autre part, sont des facteurs remarquabtement 
adaptes a une fabrication industnelle a I'aide de machines disposers 
en chaine qui permet des prix de revrent relativement faibles. 

Par contre, ces memes facteurs de dimensions et de diffusion, 
25 pour une application des memes procedes a la realisation de panneaux 
de paroi de roulotte de campement, par exemple, conduisent a des 
prix de revient prohibitlfs de tels panneaux. 

Aussi, la realisation d'une caisse, de roulotte de campement 
par exemple, exige-t-el le, actuellement, la realisation d'une ossature 
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rigide qui doit etre garnie de plaques etanches et de materiaux isolanfs 

pour former les parois de cette caisse, ce qui condurt, egalement, a 

des prix de revient assez eleves. 

Certes, on a bten propose, en vue d'obtenir des panneaux 

^ adaptes a la realisation de telles caisses, des procedes de moulage 

de resine synthetique, telle que des polyesters remarquablemenr 
resistant aux chocs, mais la mise en oeuvre de tels procedes impose 

ia realisation de moules onereux. Au surplus, les modalites 

d 'utilisation des caisses rigides qui peuvent etre realisees a partir 

jq de tels panneaux de resine synthetique conduisenf, frequemment, a 

garnir ces panneaux de plaques ou de materiaux isolants. 

L'invention se propose de remedter a ces incon venients. 

A cet effet, on a imagine un procede permettant de realiser, t 
pour un prix de revient acceptable, des panneaux et des caisses a 
15 partir de panneaux peu onereux du type precite qui sont adaptes, 

par exemple, a la realisation de battant de porte de logement 
d 'habitation „ 

Selon ('invention, on assemble, bord a bord, au moins deux * * 

panneaux par mise en oeuvre d*un processus connu permettant un 
20 ferme assujettissem ent de montants et ou de traverses adjacents desdits 

panneaux. 

Ainsi, on obtient un panneau de grande dimension dont la 
rigidite est assuree par I'ossature formSe par les elements de cadre 
des panneaux elementaires ; un tel panneau a ossature incorporee 
25 peut, alors, constituer, par exemple, un battant de porte coulissante 

de remise ou une parol d'une caisse de roulotte de campement, 

De plus, l'invention prevoit de renforcer, simplement et 
eff icacement, la rigidrte d'un tel panneau de grande dimension et 
d'assurer I'etancheite dudit panneau. 
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Salon ^invention, 

- on etend sur une face et sur les tranches des bords d'un panneaa 
a ossature incorporee, une couche de resme polyester, 

- on arme de fibres de verre ladite couche et 

5 - on assure la polymerisaf ion de cetfe derniere. 

La mrse en oeuvre d f un tel processus enframe une 
depense acceptable car elle evrte la realisation d r un moule et 
elle permet la realisation d'un panneau composite a ossature 
incorporee, rigide, relativement feger et etanche. 
10 L'mvention concerne, egalement, une caisse realisee 

a partir de panneaux identiques au panneau decrit plus haut et 
par mtse en oeuvre du precede cl-dessus. Une telle caisse presente 
une legerete et une rigidite remarquables grace a une ossature 
incorporee dans ses propres parois, cette rigidite etant renforcee 
15 et Petancheite etant assuree par une couche de resine de polyester 

armee de fibres de verre.. 

D'autres caracteristiques ef avantages de ['invention 

se degageront de la description qur va suivre en regard des dessins 

< 

annexes lesquels, description et dessrns ne sont donnes qu'a titre 
20 d'exempfe non limttattf. 

Sur ces dessins, 

- la figure I represente, en perspective a une petite 
echelle, une caisse conforme a ['invention. 

- la figure 2 represente, en perspective a une petite 
2g echelle, une structure d'abri de jardrn realisee a partir d'une 

caisse similaire a cefle de la figure 1. 

- la figure 3 represente, en plan et en partie arrachee, 
un panneau, conforme a Pinvention et susceptible de cortstifuer 

['une des parois de la caisse de la figure 1. 
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- !es figures 4 et 5 representent, en coupe transversa le et 
en partie arrachee, des panneaux de la caisse de la figure 1 . 

Sur la figure I , on peut voir des panneaux 1, 2 et 3 
assembles perpendiculairement deux a deux, comme il sera explique 
^ plus loin ; cet ensemble de panneaux est assemble, de meme, a un 
ensemble identique (non visible sur cette figure) pour constituer 
une caisse presentant ia forme d f un para i leleptpede dont la paroi 
laterale est formee par des panneaux 1 et 2 et le fond et Is 
couvercle par deux panneaux 3 # 
10 On precisera qu r il est possible d'amenager dans les parois 

d'une telle caisse (figure 2) des ouvertures 4 et 5 destinees a etre 
equipees de chassis dormant, respect! vement appropries a des battants 
de porte de fenetre. Une telle caisse peut, alors, constituer la 
structure d'abris divers, tels que des abris de jardin ou de plage ou, 
15 encore, une caisse de roulotte de campement. 

Chaque panneau 1 , 2 ou 3 peut etre realise, comme il sera 
explique cr-apres, a partir de panneaux connus 6, notamment ceux 
frequemment utilises pour constituer des battants de porte de logemenf 
d'habitation. 

20 On precisera qu'un panneau *6 de ce type comporte, essen- 

tielfement, un cadre ngide forme par des montants 7 et des traverses 8 

en bois, sur lesquels sont collees des plaques de revetement 9 formees 

de feuilles de bois contre plaque pour emprisonner, fermement, un 
materiau alveolaire 10 (figures 3 a 5). 

25 Pour realiser un panneau 2, par exempfe, on dispose, a 

plat sur une table, quatre panneaux 6 apres avoir enduit de colle 

fes tranches des montants et des traverses de ces panneaux qui sont 

respectivement disposees en regard les unes des autres. Puis, on 

Juxtapose ces tranches en assuranf leur contact intime a f'aide de 
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moyens de serrage prevus sur la table ou plus, simpfemenr, a f'arde 
d'agrafes ou de clous cavalier associant ces montants et traverses 
adjacents. 

On obtient, ainsi, un panneau qui peut constituer un 
5 element de construction, tel qu'un panneau de cloison ou un battant 

de parte. En outre, des panneaux similarres a ce panneau peuvent 
etre assembles, orthogona lement deux a deux par collage, clouage 
ou agrafage, de facon a former une caisse telle que celle de fa 
figure T . 

10 De tels elements, panneaux ou caisse, afnsi realises sont 

relativement fegers du faft de leur garniture 10 en matiere alveofaire 
(ou cellulaire) mais Mossature que constituent les traverses 8 et les 
montants 7 des cadres des panneaux 6 assure une bonne rigidite. 

Par ailleurs, la rigidite du panneau 2 (figure 3) peut etre 
I5 facifement renforcee, pour una depense assez faible, en appliquant, 

sur la face iibre que constitue Mun des jeux de plaques de revetement 
des panneaux 6 et sur les tranches libres de leurs montants et traverses 
une couche 11 de resine de polyester, convenablement melangee a un 
adjuvant de polymerisation approprie. 
20 On incorpore, aussitot a cette couche (Heches f, figure 4), 

d'une maniere connue, une nappe 12 de fibre de verre ou un tissu de. 
fibre de verre ce qui, apres polymerisation relativement rapide, assure 
un renforcement de la rigidite et Metancheite du panneau. 

Un tel revetement pourrait etre effectue, d'une. fagon 
2 5 similaire, sur les panneaux 1, 2 et 3 d'une caisse realisee comme 
on Ma explique plus haut, pour assurer la rigidite et Metancheite 
de ladite caisse. Evidemment, dans le cas ou cette caisse devrait 
constituer un abri, par exemple, on amenagerait, qu prealable, des 
ouvertures similaires aux ouvertures 4 et 5 de la figure 2. 
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Enfin, H est possible de realiser une caisse etanche analogue 
a ceJle qui vient d'etre decrite, a partir de panneaux composites munis, 
chacun^ d'une carapace de resine synthetique armee de fibre de verre. 

II suffitp. pour cela (figure 5), de disposer orthogonalement, 
5 deux a deux, des panneaux analogues a celui de la figure 4 ef realiser 

un ferme assemblage de leurs bords a Paide de cordons de resine polyester 
13 ; de tels cordons assurant des soudures homogenes des couches de 
renforcement et d'etancheite 11 de ces panneaux. 

Bien entendu, la presente invention n'est pas fimitee aux 
IC iermes de la description qui precede mais elle en comprend, au contraire, 

toutes fes variantes a la portee d'un homme de I 'art. 
RESUME 

L'inventfon concerne : 
A/- Un procede permettant de realiser, a partir de panneaux elementaires 
15 comportant un cadre rrgide garni d'un materiau cellulaire maintenu, 

dans ce cadre, par deux plaques de revetement assujetties aux 
montants et traverses dudit cadre, des elements rigides mais legers, 
tels qu'un panneau de grande dimension ou une caisse comportant 
20 ur »e ossature rigide garnie de materiau dMsolement et recouvert de 

plaques de revetement, [edit procede etant caracterise par les points 
suivants, considered isolement ou en combinaisons diverses. 

1 °/ O n assemble, bord a bord, au morns deux panneaux 
elementaires par mise en oeuvre d'un processus connu permettant 
25 un ferme assujettissement des montants et ou des traverses adjacents 

desdits panneaux. 

2°/ On efend sur une face et sur les tranches des bords d'un 
panneau a ossature incorporSe, une couche de resine polyester, on 
arme de fibres de verre ladite couche ef on assure la polymerisation 
30 de cette derniere. 
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3°/ On dispose orthogona (emenf deux a deux des panneaux 
sous la forme d r une caisse et on assemble leurs bords adiacents. 

4°/ On effectue les operations du point 2° sur les parois 
exi-ernes de la caisse selon ie point 3°. 
5 5°/ On utilise des panneaux resultant du point 2° pour realiser 

une caisse selon le point 3° et on assemble les bords adfacents de 
deux panneaux a I 'aide d r un cordon de resine polyester. 

B/- Un element de construction realise par mise en oeuvre du procede 
selon A, ledit element efant caracterise par les points suivants, 

10 considered isolement ou en combinaisons diverses. 

1°/ L'element se presente sous la forme d'un paaneau et 
comporte une ossature incorporee* 

2°/ La rigidite du panneau est renforcee par une carapace 
de resine synthetique armee de fibres de verre. 
15 3°/ L'element presente la forme d'un para I lelepipede sus- 

ceptible de constituer une caisse et comporte une ossature incorporee. 

4°/ La rigidite de la caisse est renforcee par une carapace 
de resine synthetique armee de fibres de verre. 
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